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“煤化工产业潜力巨大、大有前途，要

提高煤炭作为化工原料的综合利用效能，

促进煤化工产业高端化、多元化、低碳化发

展。”2021 年 9 月 13 日，习近平总书记在榆

林化工视察时发表重要讲话，为煤化工产

业发展指明了方向，给广大干部员工增添

了信心和干劲。

四年间，沿着习近平总书记指引的方向，

新疆化工充分发挥煤化工产业示范引领优势，

以“干在实处、走在前列、勇立潮头”的责任担

当，持续推动新疆煤炭就地清洁高效利用，用

自主创新打破技术壁垒，用多元布局拓展市场

空间，用绿色实践守护生态底色，在丝路之上

绘就了一幅煤炭从“黑”到“白”、从“粗”到

“精”的生动画卷。

自主创新破解卡脖子难题

从零起步的煤化工产业，技术是绕不开的

“拦路虎”。能否啃下“技术自主”这块硬骨头，

直接决定着企业生存与发展。

项目建设初期，已投产的 MTO 装置普

遍存在反应收率低、能耗偏高等难题。为

攻 克 这 些 问 题 ，新 疆 化 工 大 胆 创 新 ，提 出

要打造一套全新的工艺和装置。经设计团

队 不 断 探 索 、反 复 论 证 ，具 有 国 家 能 源 集

团自主知识产权的 SHMTO（甲醇制烯烃）

专利技术横空出世。截至目前，该公司产

品 能 耗 、水 耗 、煤 耗 等 关 键 指 标 均 跃 居 行

业领先水平，真正实现科技成果向现实生

产力的转化，为我国煤炭清洁高效利用提

供技术支撑。

催化剂堪称煤化工的“心脏”，但长期依赖

进口不仅成本高，更暗藏供应风险。为打破这

一不利局面，新疆化工联合科研院所启动 180

万吨/年煤制甲醇合成催化剂国产化替代项

目，力求实现核心技术的自主可控。

甲醇合成装置主任焦建聪，第一时间主动

请缨投身项目。他积极协调各方资源，与科研

团队反复试验、优化方案，即便屡遭挫折也从

未退缩。有一次工艺数据突发异常，焦建聪立

即组织技术骨干协同攻关，连续一个月驻守生

产现场，对每个环节进行细致排查，最终精准

定位并解决问题。

经过不懈努力，新疆化工成功启用国产

催化剂。通过持续调整优化工艺操作参数，

催化剂性能稳步提升。截至今年 6 月，该国

产催化剂已稳定运行 2.3 万小时，装置运行

状态良好，各项指标均达到技术标准，顺利

通过中国石油和化学工业联合会组织的性

能标定，标志着我国煤化工核心催化剂实现

了自主可控。

没有止步于此，新疆化工

还先后完成聚丙烯粉料输送

风机、气化炉工艺烧嘴、聚乙

烯挤压机模板等一系列核心

设备的国产化替代，累计攻克

技术难题数十项。这些突破

不仅为企业降低了生产成本、

提升了生产稳定性，更为国内

煤化工行业自主创新培育了

沃土，彰显了“国之大者”的使

命担当。

从单一产品到全链条拓展

“过去我们只能生产基础聚烯烃，现在不

仅能造食品级材料，还能定制高端专用料，产

品跟着市场走，底气越来越足。”新疆化工生产

技术部负责人吕海蛟指着展台上的样品介绍

道。面对国内聚烯烃产能过剩和产品同质化

竞争，新疆化工以市场需求为导向，全力推进

产品向高附加值、多元化升级。

为研发薄壁聚丙烯 K1870E、纤维料聚丙

烯 S2040 等高端产品，技术团队的刘义全身心

投入项目。在一次新产品工业化调试阶段，为

保障生产工艺稳定与产品质量达标，他连续一

周驻守现场，全程紧盯生产细节并实时记录各

项数据。面对研发过程中的棘手问题，他常钻

研数据库，海量查阅国内外文献，同时组织团

队开展头脑风暴，提出多套解决方案并逐一实

验验证。针对地毯丝专用料聚丙烯GX2026S，

他带领团队通过工艺优化，将线速度从 2400

米/分钟提升至 2600 米/分钟，产品凭借优异

性能获得客户高度认可。目前，新疆化工已形

成六大系列高附加值聚烯烃产品矩阵，累计为

企业增效 7000 余万元，成功实现从“生产什么

卖什么”到“市场需要什么造什么”的转变。

依托新疆“中亚桥头堡”的地域优势，新疆

化工积极拓展国际市场，锻造差异化产品性能和

定制化服务等核心竞争力，持续加大中亚市场开

发力度，让聚烯烃走出国门。2022年，实现出口

“零”的突破；2023年，开通铁路国际联运；2024

年，出口量翻倍增长；2025年，迎来中亚客户整列

采购——短短四年，产品出口版图不断扩大。

为精准对接海外需求，今年 4 月，新疆化

工组建由生产、技术、销售骨干组成的调研团，

赴中亚国家实地走访下游企业。在乌兹别克

斯坦一家食品包装厂，企业负责人说道：“新疆

化工的产品质量稳定、性能可靠，我们信得

过！”此次调研不仅深化了客户信任，更打通了

从“产品输出”到“服务定制”的供应链闭环。

借助霍尔果斯口岸“快通模式”，新疆化工协同

化工公司优化铁路运输方案，成功构建起“门

到站”高效便捷的跨境物流新通道，大幅提升

国际物流效率，为“一带一路”贸易往来注入新

动能。

低碳底色擦亮发展名片

“以前装置区总有股异味，现在空气清新

了，厂区里还种上了花草，工作起来心情都舒

畅！”污水装置员工的话，道出了新疆化工绿色

转型的显著成效。

在追求发展的同时，新疆化工始终践行

“绿水青山就是金山银山”的理念，将低碳环保

贯穿生产全链条，争当绿色发展的践行者。

在废气治理方面，新疆化工主动加码升级，

推进 RTO 改造、臭气治理等挥发性有机物减

排项目，厂区及周边大气质量得到显著改善。

在节水领域，通过设备改造、节水消雾、污泥干

化等技术升级，2024 年以“吨双烯耗水 12.03

吨”的优异成绩，获评工信部“水效领跑者”称

号，成为煤制烯烃行业唯一获此殊荣的企业。

针对固废处理难题，新疆化工创新采用

“加药+臭氧+膜处理+蒸发”及“破碎+混料+

筛分+成型+焙烧”组合工艺，实现结晶盐

100%资源化利用。同时，推进“锅炉掺烧气化

渣”“气化炉掺烧生化污泥”等项目，大幅降低

固废源头排放量，成功入选乌鲁木齐市首批无

废企业。从“达标排放”到“循环利用”，新疆化

工用实际行动诠释了“低碳发展不是负担，而

是机遇”的发展理念。

如今，步入新疆化工生产基地，高端聚烯烃

生产线高速运转，智能化控制中心精准调度，整

洁的厂区与繁忙的包装现场相映成趣，一幅“高

端、多元、低碳”的生动图景徐徐展开。四载耕

耘，新疆化工从戈壁拓荒者成长为行业引领者，

产品渗透到食品包装、纺织材料、日用品等百姓

生活的方方面面，更循着“一带一路”的脉络，走

出国门，迈向国际舞台。

嘱托在心勇担当，一张蓝图绘到底。新疆

化工将始终牢记习近平总书记视察榆林化工

时的重要嘱托，持续推进工艺升级与新产品研

发，深化中亚市场布局，探索绿电、绿氢与煤化

工融合发展路径，让黑色煤炭焕发更多光彩，

为煤炭现代化发展再塑清洁、绿色的新标签。

特别策划3版

殷殷嘱托记心间 实干奋进谱新篇
2021年9月13日，习近平总书记来到陕西

榆林考察调研。在榆林化工，习近平总书记为

我国能源产业发展指明方向：煤化工产业潜力

巨大、大有前途，要提高煤炭作为化工原料的

综合利用效能，促进煤化工产业高端化、多元

化、低碳化发展，把加强科技创新作为最紧迫

任务，加快关键核心技术攻关，积极发展煤基

特种燃料、煤基生物可降解材料等。

4 年 来 ，榆 林 化 工 始 终 牢 记 嘱 托 ，把

习近平总书记的亲切关怀转化为转型升级高

质量发展的强大动力，面对产业结构调整和

“双碳”目标带来的机遇与挑战，始终坚持将

科技创新置于企业发展战略的核心位置，积

极承担和参与重点科技攻关任务，以关键技

术突破撬动发展新动能，持续向产业链、价值

链高端攀升。

应时而生“链”向高端迈进

这里曾是一片荒漠，水质苦咸、土壤沙化、

植被稀少……毛乌素沙漠边缘，在这个生态环

境十分脆弱的地方发展煤化工有多难，可想而

知，但这个难关必须闯。

2015 年 12 月，榆林化工陕西甲醇下游加

工项目投料试车一次成功，首批聚乙烯颗粒顺

利产出，被专利商赞誉“不可超越，堪称奇迹”。

2020 年 12 月 26 日，CTC-1 项目首台气化

炉投煤一次成功，12月28日全流程贯通，用时37

小时产出合格MTO级甲醇，不仅刷新国内投产

速度纪录，更在煤化工史上写下“榆林速度”。

2021 年 11 月，在总书记视察后两个月，乙

二醇项目一次打通全流程，历时 108 小时成功

产出合格乙二醇产品。该项目由国家能源集

团自主设计、建设，装备全部实现国产化。

10 个月后，2022 年 9 月，建成投产世界首

套 5 万吨/年聚乙醇酸（PGA）可降解材料示范

项目，为治理“白色污染”、服务民生需求和攻

关“卡脖子”技术提供新路径。

惟改革创新者胜。通过延链补链强链，实现

煤炭到甲醇再到聚烯烃及多种化工产品的转化，

榆林化工上演从“黑色革命”到“绿色发展”的生动

实践。而一路走来，创新发展的过程，热潮奔涌。

煤化工产业往往伴随着高能耗、高排放的

挑战，积极探索新能源与煤化工项目绿色协同

发展的新路径是必然选择。经过与科研院所、

知名高校等相关专家学者的多次论证与反复

比对，榆林化工确定煤化工与新能源耦合关键

技术和工艺方案。为保证科研项目稳步推进

实施，项目执行经理马颖足带领团队成员日夜

奋战、不懈努力，白天穿梭在热火朝天的建设

现场中，夜晚鏖战在项目节点推进会里。

储热模块无法保持压力？重新填充保温

材料，在装置底部用耐高温胶填缝。

储热模块出现偏温？控制调整系统调阀

合适的开度、投用合理的有源谐波滤波器，实

现储热模块的均匀加热。

逢山开路、遇水搭桥，2024 年9 月，煤化工

与新能源耦合储能单元、储热单元、制氢单元全

部一次试车成功，产出合格氢气和蒸汽。同年

12月，项目连续稳定运行满1000小时，产品合

格。今年8月，项目通过中国煤炭学会科技成

果鉴定，被评定为“国际领先水平”，项目中“2

兆瓦/10 兆瓦时炭基高温储热制蒸汽系统”也

于7月份通过中国煤炭工业协会成果鉴定，被

评定为“国际领先水平”。

打通绿电、绿氢、绿热耦合煤化工装置的

全流程工艺，解决“不稳定、不连续的新能源与

要求连续、稳定的煤化工装置之间深度耦合的

难题”，榆林化工探索出一条切实可行的新能

源与煤化工耦合发展新路径。

技术攻关“卡脖子”重点攻破

科技创新没有捷径，唯有踔厉奋发、奋起

直追。关键核心技术是要不来、买不来、讨不

来的。只有把关键核心技术掌握在自己手中，

才能从根本上保障国家能源安全。

近年来，陕西省加强生态修复与环境治

理，全面推进矿区地质环境保护与生态恢复，

加快土地复垦，推进光伏发电与采煤沉陷区治

理、矿区生态修复、荒漠化生态治理。榆林化

工紧扣行业发展重大问题，加快产业转型升级

步伐，与高校、科研院所合作开展实施多个科

学项目，开展多能互补一体化方案设计和工程

建设、运行示范研究，加强引领性科技攻关。

近年来共开展科技创新项目 51 项，其中参与

和承担国家级课题6项，陕西省厅市联动重点

项目课题2项，集团重点项目5项。

“低能耗、低碳排放氮气—水光电催化合成

氨关键技术工艺包开发及工业示范研究”就是

加强合作研究的典型案例。氨作为一种重要的

无机化学物质，是制作农业化肥的主要原料，但

使用传统的哈伯法合成氨技术，存在反应条件

苛刻、流程长、能耗高等问题。当下，开发一种

绿氨生产新工艺，实现工程化进程，迫在眉睫。

“开发合成氨关键技术正当其时、志在必

得！”作为项目执行经理，胡华贵的话语里充满

着使命感。这份使命，源于合成氨工业对国民

经济的“压舱石”作用，更源于传统哈伯法合成

氨长期面临的困境。

第一个吃螃蟹的人总是要历经千难万险，

而让新技术从实验室走向生产线，本就不是一

条容易的路。从装置建设的日夜值守，到投料

试车的紧张调试，再到优化改造的反复摸索，挫

折和打击成了家常便饭。每一次跌倒后的爬

起，每一次失败后的复盘，都成了团队淬炼成长

的勋章。

功夫不负有心人。2023 年 12 月 31 日，项

目传来了振奋人心的消息：全流程成功打通，

百吨级空气—水光电催化合成氨成套设备顺

利开车，稀氨水稳稳产出！在这一刻，所有人

的疲惫都烟消云散，该颠覆性技术在温和条件

下实现高效、低碳氨合成，借助新能源驱动，从

根源上大幅削减能耗与碳足迹，不仅能推动我

国合成氨工业挣脱传统路径的束缚，实现转型

升级，更为绿色储氢打开一扇新窗。

统筹谋划 逐“绿”追“新”

在厂区的一个角落，有一把生锈的铁锁，

是当地生态环境部门锁在工厂排污口闸门上

的，旁边有一系列智能探测装置，只要污水排

放，生态环境部门的系统就会自动报警。在这

里，煤化工废水中首次应用“低温临界冷冻加

真空热法分盐技术”，成功产出合格氯化钠产

品，各项指标符合国标《工业盐》精制工业盐标

准，实现废盐的减量化、资源化利用，填补国内

技术空白，树立了行业标杆。

陕北有煤海，质优易开采。如何实现“点

煤成金”，提高煤炭作为化工原料的综合利用

效能？榆林化工有着自己的探索。积极与怀

柔国家实验室开展大规模二氧化碳深部咸水

层封存关键技术及一体化设计研究技术研讨，

为源头减碳固碳提供技术储备。作为理事会

成员单位参与能源陕西实验室筹建，共同推进

陕西省化石能源清洁高效利用、可再生能源技

术开发等。2021 年以来，累计获得专利授权

53 件，其中发明专利 24 件，实用新型专利 29

件。“草酸二甲酯中草酸含量的测定方法”成功

获得 PCT（国际）专利受理，并分别于欧洲、美

国和日本发布专利公告。

加大资金投入和“产学研用”合作力度，加

快关键核心技术攻关，榆林化工聚焦“三化”发

展，踩油门、提速度，在高端、高附加值产品上加

大研发投入力度，持续开发聚烯烃新牌号并做

好牌号下游试用和推广跟踪。2024年，全年新

开发高熔抗冲共聚聚丙烯 K7735H、轻微共聚

BOPP 薄膜聚丙烯 F3002B 和均聚扁丝聚丙烯

S1005三种产品，其中S1005产品定位海外市场，

累计排产超过1万吨，成功销售至东南亚，实现

榆林化工聚烯烃产品海外市场“零”的突破。

深入推进生产装置挖潜增效，大力开展核

心装置长周期运行攻关，高压聚乙烯（LDPE）

单元安全稳定运行连续突破138天、143天，打

破国内同类装置长周期运行纪录。关键设备

气化炉烧嘴连续运行最高达 105 天，为公司稳

产增产奠定基础。公司各项能耗指标达到行

业标杆水平，荣获全国煤制烯烃行业能效、水

效、碳达峰 3 项“领跑者”称号，入选国务院国

资委“创建世界一流专业领军示范企业名

单”……被誉为“乌金”的煤炭，正逐渐褪去传

统能源的标签，焕发出新的生机。

挑战蕴含新机遇，变革催生新开局。一

批批科技含量高、市场潜力大、示范效应强

的高质量项目陆续落地，榆林化工也将继续

坚定不移地走好科技创新之路，围绕高端

化、多元化、低碳化发展方向，持续加大研发

投入，深化产学研合作，力争在更多关键核

心技术上取得新突破，以更优质、更环保的

创新产品与服务回报社会，助力煤化工产业

高质量发展。

新疆化工聚丙烯产品包装库房新疆化工聚丙烯产品包装库房。。通讯员通讯员 付婷婷付婷婷 摄摄


