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铺就煤化工与新能源耦合攻坚路
■ 张今龙

2021 年 9 月 13 日，我有幸现场聆听了习近平

总书记视察榆林化工重要讲话，深刻领悟到煤化

工产业潜力巨大、大有前途。4 年来，我始终牢记

嘱托，聚焦煤化工与新能源耦合的技术难点，以敢

闯敢试、攻坚克难的精神，用实际行动回应总书记

的亲切关怀和殷切期望。

2022 年，国家能源集团十大重点科技攻关项

目“煤化工与新能源耦合关键技术研究与示范”在

榆林化工落地实施，成为现代煤化工转型升级的

重要方向。作为项目核心成员，我深感使命光

荣。在关键核心技术攻关征程中，坚持以“功成不

必在我”的胸怀和“功成必定有我”的担当，扎实践

行科技报国的初心使命。

在技术攻关的道路上，我和团队成员坚持问题

导向，创新“现场攻坚+技术研发”模式，顺利完成多

项任务。试运行阶段，面对制氢电源铜排过热、系

统负荷不达标问题，现场反复测试设备功率，对照

图纸分析数据，最终采取优化储能变流器控制策

略、提升储能功率，切实将储能装置化身“稳压器”

驯服波动光伏电。储热单元离网运行时，针对密封

漏洞导致的压力难维持、成本骤升难题，研发出可

耐受900摄氏度高温的储热材料，填补国内技术空

白。2024 年 9 月，项目一次试车成功，氢气与蒸汽

均达标；同年 12 月，经 1000 小时连续运行，产品质

量全部合格。今年7月，项目通过中国煤炭学会组

织的科技成果鉴定，被评定为“国际领先水平”。

站在新起点，面对新挑战。我将坚持以科技

创新驱动发展，为煤化工产业高质量发展贡献更

大的力量。

（作者为榆林化工甲醇厂净化甲醇装置副经理）

深耕技术创新 赋能绿色发展
■ 王 波 口述 刘燕慧 整理

解锁高压聚乙烯长周期运行密码
■ 侯向俊

2021 年 9 月 13 日，我现场聆听习近平总书

记视察榆林化工重要讲话，深感责任重大、使

命在肩。

近年来，我和团队围绕高压聚乙烯（LDPE）装

置长周期运行攻关目标，全力以赴攻破核心技术

难题，切实将重要嘱托转化为推动高质量发展的

实际成效。

针对高压聚乙烯（LDPE）装置运行周期短的

行业难题，团队积极开展系统化、精细化管理，

创新实施“预知维修”，依托大数据平台实时监

测一次压缩机、超高压压缩机等关键设备，分析

运行趋势，提前识别和处置隐患；强化岗位培训

和应急演练，提升员工精细操作与应急处置能

力；整合工艺、设备、电仪多专业力量，组建“技

术+运维”一体化攻关团队，推进专项难题攻关

和大机组特护，确保难题快速攻克与关键机组

稳定运行；开展行业对标和技术交流，吸收先进

经验并开展“本土化”再创新等，加快重点技术

攻关步伐。

展望未来，我将始终牢记习近平总书记殷殷

嘱托，持续推动技术攻关和生产稳定融合发展，

以更加坚定的步伐和创新的精神，不断解锁装

置安稳运行密码。

（作者为榆林化工烯烃厂副经理）

“内嵌式”创新为绿链增韧性
■ 朴峻名

2021年9月13日，习近平总书记视察榆林化工

时的重要讲话精神，不仅为煤化工产业指明了“高

端化、多元化、低碳化”的发展方向，也为培育新质

生产力提供了根本遵循。

4年来，作为煤制油公司环保处理主阵地和排头

兵，我和团队牢记嘱托，在绿色低碳转型发展上持续

发力，不断对标环保严规，主动适配“无废工厂”条

件，感知环保装置各工段上游技术升级及工况提升

后的指标变化，以“内嵌式”创新弥合系统内的点状

缺陷，以延链式科研深耕环保治理“新绿地”，开展

“自主可控、智慧安全”设备升级，提高智能自控系统

国产化率，由内到外增强环保链运行韧性。

同时，统筹创新人才及专业资源，挖掘生产工艺、

设备设施的“绿色潜能”，先后确立节能减排降碳、废水

零排放处理、固废环保治理等多个重点科研攻关项目，

打破生产中心边界，以上下游便利性和能耗减排可行

性进行跨界协作，延长绿色低碳链，加快绿色科研技改

实施，不断用技术创新涵养环保装置“产绿量”。

针对煤液化高浓度废水处理流程长、工段衔接

紧等情况，通过在系统前端“内嵌”注酸设施，解决

废水COD超标对后端工段的影响难题，新建成的

煤直接液化高COD盐水净化处理和分质结晶装置

更是为“零排放”提供可靠保障。在火炬气单元新

建的气体回收设施，让原燃排大气的低热值气体供

入锅炉系统，减排降碳效果肉眼可见。引入上游装

置富余蒸汽来驱动循环水泵，一条跨界输汽管道让

两个中心的节能链条立即对接起来，二期VOCs项

目前期施工正火热进行中。当前，不断延伸的创新

行动正为产业绿色低碳发展注入源源动力。

（作者为煤制油公司环保储运生产中心设备副经理）

以创新之名 担发展之责
■ 吕剑明

2021 年 9 月 13 日，习近平总书记视察榆林化

工时指出，煤化工产业潜力巨大，要提高煤炭作为

化工原料的综合利用效能，促进煤化工产业向高

端化、多元化、低碳化发展，把加强科技创新作为

最紧要任务，加快关键核心技术攻关。这一指示

为煤化工产业发展指明了方向。

作为新疆化工技术攻关带头人，我始终牢记总

书记嘱托，带领团队投身于煤化工核心工艺创新。

聚焦煤制烯烃污水零排放、优质再生水处理工艺优

化、燃煤锅炉超低排放与宽工况脱硝技术、结晶盐

资源化利用等关键领域，通过优化技术路线、实施

技术改造、开展科技攻关、升级节能减排装备等举

措，有效降低水资源消耗与污染物排放，实现污水

“零排放”、结晶盐全部资源化利用，以及锅炉烟气

“超低排放”，提升了公用工程系统的能效与环保性

能，助力企业获评工业和信息化部2024年重点用水

企业“水效领跑者”称号。

经过长期攻坚，由我牵头负责的QC项目成功斩

获中国石油和化学工业联合会QC成果一等奖。此

外，我在科研与人才培养领域积累了扎实成果，累计

发表学术论文13篇，牵头组织完成科技创新项目21

项，参与研发并获得专利9项；在人才培养方面，成功

推荐培养博士研究生2名，指导硕士研究生1名。

创新之路仍需接续奋斗。我将继续深入贯彻

总书记的重要指示精神，秉持创新担当精神，培养

和带领团队在绿色低碳技术领域勇攀高峰。我坚

信，只要我们牢记嘱托、埋头苦干，就一定能在科

技攻关中不断取得突破，为煤化工产业高质量发

展贡献更大力量。

（作者为新疆化工环储厂副厂长）

构建降碳体系 书写绿色答卷
■ 魏生利

2021年9月13日，习近平总书记视察榆林化工时

发表重要讲话指出，“煤化工产业潜力巨大、大有前

途”，并强调“要提高煤炭作为化工原料的综合利用效

能，促进煤化工产业高端化、多元化、低碳化发展”。

我和团队备受鼓舞，同时深感责任重大，使命在肩。

作为煤制油公司热电生产中心创新工作室负

责人，我深刻认识到科技创新是实现煤化工高质

量发展的关键。创新工作室成立以来，始终紧盯

生产一线实际难题，开展系统性技术攻关。在节

能降碳方面，围绕“双碳”目标，推进多项技术改

造：通过对汽轮机实施中压抽汽改造，从根源上解

决供汽节流损失问题，实现能源梯级利用；推动建

设46.875兆瓦光伏电站，以绿电替代火电，年减排

二氧化碳约 192 万吨；自主研发“高效分离技术+

运动填料技术”，在脱硫超低排放改造中实现重大

突破，将改造周期从 90 天缩短至 30 天，费用降低

60%，成功解决氨逃逸与气溶胶控制等行业难题，

为绿色发展树立了新标杆；在锅炉防磨治理中，提

出用熔敷与网格防磨相结合的技术，有效解决锅

炉在长周期运行中因掺烧矸石产生的磨损问题。

此外，团队在燃烧优化、余热回收、智慧调度等方

面持续推进技术创新与管理提升，逐步构建起“能

源高效利用—污染源头减量—系统协同优化”的

三位一体降碳体系。

今年7月，工作室作为核心成员正式加入内蒙

古自治区源网荷储创新工作室联盟。未来，我和团

队将在绿电耦合、系统能效提升等领域持续突破，为

煤化工产业高质量发展书写新时代的绿色答卷。

（作者为煤制油公司热电生产中心党总支书

记、经理）

把清洁能源发展放在突出位置
■ 李志光

2025 年是“十四五”规划收官之年，也是“十

五五”规划谋划之年。作为世界首套国家级煤制

烯烃示范工程的建设者和主要运营者，我和团队

始终牢记习近平总书记重要嘱托，主动担当、积

极作为，把清洁能源发展放在突出位置，持续优

化挤压造粒单元、甲烷尾气中轻烃系统、污水汽

提单元等关键生产流程的运行参数，找准能源综

合利用效能优化点，有效降低装置能耗、水耗和

碳排放，延长清洁能源产业链，坚定不移走好生

态优先、绿色低碳的高质量发展道路，用实际行

动扛起助力煤炭清洁高效利用高质量发展的政

治责任、社会责任。

面对复杂多变的外部环境，我和团队充分发挥

企业创新主体作用，持续加快关键核心技术攻关，

聚焦煤化工发展短板领域和薄弱环节，瞄准制约

装置高质量发展的痛点和难点，以升级示范项目

建设、树脂新材料技术开发及应用研究中试平台

项目建设、新牌号研发为着力点带动技术创新，探

索煤基树脂材料与树脂微观结构性能的关系，找

出影响生产的关键因子，找到聚烯烃树脂产品研

发加工改性方法，持续优化产业结构、装置结构、

产品结构，加快聚烯烃产品开发速度，最大程度发

挥差异化竞争优势，进一步拓展优质市场占有率，

提升企业核心竞争力，助力煤化工产业高端化、多

元化、低碳化发展。

（作者为包头化工烯烃中心经理）

攻克废水零排放难关
■ 高小龙

4年来，习近平总书记视察榆林化工时的重要

嘱托始终指引着我在技术创新的道路上勇毅前行。

作为包头化工公用工程中心经理，攻克废水

零排放难关成为扎实践行习近平总书记重要嘱托

的具体行动。在实际工作中，我坚持以问题为导

向，通过系统性技术创新，创造性提出“偏铝酸钠/

氧化镁协同除硅”技术，实现了高密池工艺协同优

化。该技术充分发挥偏铝酸钠在宽 pH 范围内的

除硅优势与氧化镁的高效沉淀特性，在保证除硅

效果的同时显著降低了氧化镁用量。尤其值得一

提的是，这一技术突破了传统铝盐除硅的 pH 限

制，在 pH＞10 的强碱性条件下仍能保持 90%以上

的除硅率，为煤化工高盐废水处理提供了新的技

术范式。在此基础上，我们还同步实施“曝气管网

重构+加药点位优化”系统改造，将高密池原设计

碳酸钠投加点由絮凝区末端优化至反应区前端，

延长碳酸钠停留时间，充分发挥除硬反应所形成

的碳酸钙对硅的协同去除作用，进一步增强了除

硅能力。截至 2025 年 8 月 31 日，包头化工累计减

排高盐废水1020余万吨，副产工业盐品6万余吨，

实现了节水、创效、绿色环保发展多赢局面。

（作者为包头化工公用工程中心经理）

作为宁夏煤业甲醇分公司技术创新的重要参

与者，我深感责任重大。习近平总书记指出，煤化

工产业要提高煤炭综合利用效能，促进高端化、多

元化、低碳化发展，为我们指明了前进方向。

为促进煤化工高质量发展，我和团队以“靶

向攻关”破痛点。2025 年，宁夏煤业推进气化、锅

炉、水系统及聚甲醛等 53 项技术攻关项目。其

中，气化环节推进“延长烧嘴使用周期”，已制定

分阶段测试计划；锅炉系统针对“208C 机组启动

抽气器排空管线冒汽”，形成改造与调控方案；精

馏系统优化流程以“降低蒸汽消耗”，力争降耗一

定比例以上；环保领域攻克“降低工业级二氧化

碳中羰基硫含量”的技术障碍；聚甲醛项目明确

“三聚甲醛轻沸塔 C-240 钠盐堵塞”的处理方

案。截至目前，53 个项目均按计划推进，部分已

见成效。300 万吨/年 CCUS 示范项目一期工程

自去年 9 月 6 日投产后，截至今年 8 月 31 日已运

行 360 天，累计产出液态二氧化碳 31.8 万吨，工业

级浓度达 99.9%，驱油级浓度达 99.5%，并实现满

负荷运行。

人才是科技创新的关键。我鼓励年轻技术

人员参与项目，为工艺技术员定制培训课程，开

设专题培训班。今后，我和团队会继续深耕核

心领域，完成中空纤维膜等 7 个项目的结算及结

题验收，推进自洁式废水换热器等 6 个科技创新

项目和聚甲醛新产品开发。深化 DCS 国产化

与 APC 先进控制应用，提升设备自主化管理水

平，为国家能源安全和经济社会可持续发展贡

献力量。

（王波为宁夏煤业甲醇分公司生产管理科科长）

沿着总书记的 国家能源在足足迹迹 行行动动
殷殷嘱托记心间 实干奋进谱新篇


