
本报讯（通讯员 连丽萍）10 月 24 日，安徽公司铜陵电厂

组织志愿者前往铜陵市中心血站，参与无偿献血公益活动，用

实际行动践行央企社会责任，为生命续航注入国能力量。

活动现场，医护人员一边细致讲解献血流程与献血后养护

知识，一边为职工进行血压测量、血液初筛等前期检查。在医

护人员引导下，职工们有序完成填表、检测、采血等环节，用行

动诠释奉献精神。

一直以来，该厂坚持“植根安徽、融入安徽、助力安徽、服务

安徽，在安徽发展，在安徽奉献”，始终将社会责任融入企业发

展血脉，常态化组织无偿献血、公益帮扶等志愿活动，引导职工

在奉献中践行初心使命，让“国能之徽”徽映江淮。图为铜陵电

厂员工正在参加无偿献血。
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之江大地，“两山”回响。

从山上俯瞰，浙江公司宁海电厂

厂区内，生态之美与发展之力相得益

彰：拉运固废的卡车往来穿梭，将石

膏运往循环经济园区，化身优质石膏

板；环保冷却塔旁，国内首个煤电万吨

级低压吸附碳捕集装置静静矗立；卸

煤码头作业时，抑尘喷雾同步开启，海

天一色间不见扬尘；新能源示范基地

内，电化学储能电站全容量投产，13台

微风风机叶片轻转，光伏板追光逐日，

红嘴鹳、白鹭等保护动物不时驻足，

“风光火储”多元化发展格局尽显。

扎根浙江的宁海电厂，从设备升

级到拓展两翼，从创建“无废企业”

到主动布局捕碳，始终朝着和谐共

生的方向，着力打造生态文明建设

绿色窗口。

源头把控 筑牢生态防护网

以守护绿水青山为己任，该厂把

环保理念深度融入生产全流程。聚

焦节能降耗和废水治理两大核心，筑

起坚实的生态防护网。高效除尘、烟

气脱硫、低氮燃烧、液氨改尿素、全封

闭圆形储煤罐、海水冷却塔、全负荷

脱硝……一系列先进设备和技术落

地，让废水、废气、噪声得到有效治理

和循环利用。

环保治理从不止步于当下达标，

更要算好长远账、综合账。过去，码

头卸煤的扬尘问题一直是块“硬骨

头”。为此，该厂专门成立专业小组，

反复攻坚，最终投运浙江省首台桥抓

环保改造设施，为同类问题治理提供

了“宁海方案”。

“这台抓斗卸船机彻底解决了我

们的后顾之忧。改造后扬尘降至

0.654 毫克/立方米，远低于国家标

准，抑尘率更是突破 90%，还省了不

少水。”提起这套设备，项目负责人赵

树巍难掩自豪。

响应“十四五”规划和国家“三改

联动”要求，该厂在减污降碳上再出

实招——推进电力生产侧源端技术

改造。通过对百万千瓦机组实施提

效增容、汽电双驱、烟气余热深度利用

与冷端系统优化耦合集成改造，实现

余热最大化利用，从源头减少固废产

生。如今，两台百万千瓦机组每年多

增发电量6亿千瓦时，供电煤耗下降5

克/千瓦时，生态效益显著。

走出厂房，厂区的生态景致同样

动人。绿化面积占比达 33%，香樟、

桂树、榉树、樱花等树木错落种植，四

季皆有美景。从坚持植树造林到主

动公开环保数据，再到邀请主流媒

体、政府部门和周边渔民走进厂区参

观，该厂以“开放式办厂”的方式践行

生态理念，成为电力行业绿色发展的

鲜活样本。

绿色转型 开拓多元发展路

浙江“七山二水一分田”的地貌

没有困住宁电人的脚步，反而点燃了

他们向光而行的决心——在山海交

错的土地上，闯出一条传统能源向绿

色转型的新路。

浙江公司重组整合，低碳转型迫

在眉睫。200兆瓦新增装机容量、100

兆瓦储备容量、年度开工100兆瓦、投

产70兆瓦的新能源开发指标，让从未

涉足该领域的宁电人犯了愁：“这么

重的任务能完成吗？没经验怎么

办？”现实的压力倒逼宁电人拿出“闯

难关、啃硬骨头”的劲头。办公室副

主任杨遥军的工作本上，记满了密密

麻麻的待办事项和协调要点；主管应

国秀的 57 页工作日志详细记录每一

次对接的细节，外出“碰壁”、吃“闭门

羹”成了新能源人的家常便饭。

这份执着催生出一个个突破：主

任助理干华芳跑了 5 个月，拿下义乌

公路港光伏项目，成为浙江公司首个

厂外最大容量投产光伏项目；开发员

陈国栋一抓到底，接连推进万马一期、

二期光伏及储能项目，建成集团首个

“光、储、充”一体化微电网项目，为临

安区低碳转型注入动力。如今，从宁

海县域到象山、奉化，从台州三门、温

岭、玉环到金华义乌、丽水缙云，之江

大地上，随处可见宁电人追光的足迹。

“这块地以前是闲置空地，你看

现在多热闹！地面光伏、水上光伏、

渔光互补、农光互补都有，职工还能

在生态园里健身跑步。”新能源开发

办公室主任沈立指着眼前的场景说。

作为宁电人的得意之作，基地已

累计发电 2 亿千瓦时，相当于种下

860 万棵树。通过与安吉余村交易

100 张绿证，抵消 10 万千瓦时非绿电

排放，还拿到全国首批绿证交易凭

证。曾经的废弃地块，如今成了人人

争相打卡的“网红地”。

逐绿的脚步从不止于新能源开

发，宁电人还在传统能源低碳转型上

攻坚突破。联合低碳院自主研发“低

压吸附——真空再生”低能耗吸附碳

捕集工艺与高效吸附材料，启动国内

首个煤电万吨级低压吸附碳捕集示

范项目。今年 3 月，该项目顺利通过

72 小 时 考 核 ，二 氧 化 碳 捕 集 率 超

80%、产品气纯度超 95%，彻底打通吸

附法碳捕集技术从材料研发到工程

应用的全链条，让“碳包袱”变成了宝

贵的“碳资产”。

今年 8 月，新能源示范基地再添

新成员，13 台微风风机正式投运，所

发电力直接传输到储能电站，实现多

能互补深度应用，为新能源高比例消

纳与高效利用提供支撑。

精耕“无废”厚植绿色新活力

“绿水青山”怎样变成“金山银山”？

答案，藏在固废高效利用的产业链里。

2020 年，浙江省吹响全域“无废

城市”建设的号角。作为集团在浙江

的主力央企，该厂主动扛起责任，深

度融入区域发展战略，深耕“无废企

业”建设，深挖副产品增长极，把生态

优势不断转化为发展优势。

电厂生产中产生的粉煤灰、脱硫

石膏等固废，曾是生态负担。依托自

身资源禀赋和区位优势，电厂打造

“以电为中心、辐射周边”的“发电+”

综合能源供应体系，构建起供电、供

蒸汽、供热水、供原水、供压缩空气、

供石膏、供灰渣的“多联供”模式。同

时，形成“煤—电—粉煤灰—泥”“煤

电—石膏—石膏板”等循环经济产业

链，电厂固废被就地“吃干榨净”，安

全处理率达100%，实现大宗工业固体

废物无害化处置与闭路循环。目前，

电厂年产脱硫石膏约30万吨，粉煤灰

180 万吨，成为周边建材企业的重要

原料，有力带动地方经济发展。宁波

市“无废工厂”、浙江省“绿色企业”

“循环经济示范企业”、集团公司“无

废企业”示范单位、全国环保设施开

放单位等荣誉接踵而至，见证着电厂

在固废、废水、废气资源化利用上的

突破，走出了一条变废为宝、互利共

赢的新路径。

为提升抗风险能力，增强市场竞

争力，2023年9月，该厂启动粉煤灰应

急存储罐、综合码头装船系统改造及

粗灰磨细项目的可行性研究。计划建

设 60 吨/小时粗灰磨制系统，将年产

超80万吨粗灰加工成Ⅰ/Ⅱ级细灰外

销，同步增设应急储灰罐、成品灰上船

系统，健全“磨细—存储—运输”全链

条。2024 年 3 月底，项目通过审批并

开工建设，建成后将避免传统填埋或

露天堆放的土地浪费，实现环保效益

与管理效益双提升。如今，工地上项

目建设正酣，施工队伍向着目标奋进。

循迹而行，向绿而生。该厂的生

态之变，是发展理念之变的生动写

照。宁电人用行动兑现“三生融合”承

诺，书写好生态与发展双向奔赴的故

事，让“人不负青山，青山定不负人”的

生态回响激荡出更壮阔的乐章。

“外面北风呼啸，咱们屋里温暖

如春！”“可不是，多亏了检修班组提

前谋划完成了11号机组的中修任务，

要不咱们可真得挨冻了……”

10 月 26 日上午，狂风在旷野肆

虐，气温已经低至冰点。乌海能源天

洁电力公司五虎山电站运行班长许

献国巡检完设备回到主控室，和穿着

衬衣的徒弟苏天祺随口唠着嗑儿。

时间回到几周前。秋意渐浓，寒

意袭人，冬季供暖筹备工作迫在眉

睫。作为电站供热系统的“动力心

脏”，11 号瓦斯发电机组状态却已达

中修标准。以往，这类中修必须依赖

设备厂家，不仅周期长、费用高，而且

对方的时间安排常常难以匹配电站

紧迫的保供节点。

“如果等厂家，我们很可能错过

准备的黄金期，整个冬季保供都会面

临风险。”该站检修部副部长纳雪峰回

忆当时的困境，语气凝重。一句“扛起

责任”成了11号机组中修攻坚战的发

令枪。一支由检修班骨干组成的“突

击队”迅速成立。

发电机组核心部件涡轮增压器

结构精密、拆装精度要求高，是横在

团队面前的首要难关。

“那几天，图纸几乎被我们翻烂

了。”一位年轻检修员指着铺满工具

台的图纸说，“白天对照实物研究结

构，晚上就聚在一起看线上课程，找

同类设备的检修案例。心里没底，就

多次视频连线厂家工程师，直到完全

弄懂检修关键要点。”

为避免精密部件磕碰，技术人员

全程配戴防滑手套，手持专用工具，

动作缓慢而稳定。“每拧下一颗螺栓，我

们都会做好标记和记录，确保回装时毫

厘不差。”纳雪峰一边演示一边介绍。

拆卸完毕后，技术人员对所有设

备进行完好性检测，将数据误差严格

控制在标准范围内。

半个月里，汗水浸透工装，手上

磨出的水泡破了又起，但没有人退

缩。从设备断电隔离到部件清洗检

测，再到故障排查处理，团队轮流值

守，节奏紧张有序。

10月8日下午，最后一个部件——

高压传感器更换完成，检修结束，大家

立刻投入更为紧张的调试环节。

燃油系统、润滑系统、冷却系统……

技术人员逐项进行压力测试；控制系

统参数被一遍遍校准。“报告，11号机

组各项运行参数正常，供热系统供水

温度稳定达标！”

10 月 9 日，调试进入冲刺阶段，

主控室监控屏幕上 11 号瓦斯发电机

组各项参数不断跳跃，熟悉的机组轰

鸣声传入耳中。所有人的目光都聚焦

在数据流上——转速、压力、温度……

指针稳定地指向额定区间，连续 4 小

时带负荷试运行确认无误，大家悬了

半个月的心才终于踏实下来。

“成功了，我们靠自己做到了！”

激动的欢呼声与机组的运行声交织

在一起。经过大家不懈努力，不仅

节省了近 7 万元费用，更为冬季供暖

抢回近一个月时间。这支敢打硬

仗、能破难题的检修团队，用汗水与

智 慧 点 亮 了 抵 御 寒 冬 的“ 温 暖 引

擎”，为公司可持续发展增添了硬核

注脚。

本报讯（通讯员 郭晓根）截至10月19日，宁夏电力年累计发电

量达802.39亿千瓦时，突破800亿千瓦时，较去年同期增加16.86亿千

瓦时，发电量实现稳步增长。

今年以来，宁夏电力以“稳经营、谋创新、优投资、强管理、保安

全”为主线，“量价统筹”抓好电力市场，研究电网调度政策，8月单月

发电量达 103.83 亿千瓦时，创历史新高，以实干实绩兑现保供承诺。

该公司持续加强设备运维管理，推行“一厂一策”管控模式，建立运

行风险分级管控与隐患排查治理双重机制，提前部署防暑降温、防洪

防汛措施，构建区域应急联防联动机制，做到提前预防、提前治理。

新能源分公司加强与电网调度部门协同联动，实施“一站一策”增发

电量策略，持续优化限电预警与快速响应机制，确保在风光资源充沛

时段机组“应发尽发、稳发满发”。此外，该公司加强燃料市场研判，

拓宽采购渠道，精准落实煤源，与宁夏煤业、新疆能源、乌海能源等

单位建立高效联动机制，动态调整选择优质煤源，为设备长周期、高

负荷运行奠定坚实基础。

本报讯（通讯员 刘治国 贺 峰）10月20日，从中国质量协会获

悉，国能锦界公司锅炉辅机班QC小组成果《湿式捞渣机链条更换装

置的研制》获2025年全国质量管理小组（QC）成果一等奖。该项目可

大幅缩短链条更换时间，提高检修效率，为行业提供可借鉴的经验。

目前，锅炉捞渣机链条装拆环节受作业空间狭窄、环境恶劣等因

素影响，操作难度大，平均操作耗时长达 514 分钟，严重制约链条更

换整体效率。该公司锅炉辅机班QC小组精准立项，通过机械设计、

力学原理、设备维护等专业技术设计支撑装置及牵引装置，灵活运用

PDCA（计划—执行—检查—处理）循环、关联图等质量管理工具进

行计算和选型，历时一年完成湿式捞渣机链条更换装置研制。研发

过程中，该班组历经 12 轮现场工况试验、23 次方案迭代优化，提出

“以旧带新牵引+双轨同步输送”设计思路，采用高强度框架结构，设

计可控的牵引输送系统，最终成功研发出锅炉捞渣机链条更换装

置。经现场应用验证，该装置可将单段链条更换时间压缩至 240 分

钟，作业人员减少至 4 人，全程无需受限空间作业，极大提升链条更

换效率，为机组安全运行提供保障。

本报讯（通讯员 傅庆庆 丛 瑜）10月26日，辽宁大开厂大热网

系统提前10天启动对外循环模式，正式拉开2025—2026采暖期供暖

序幕。作为大连开发区主力供热保供单位，该厂肩负1563万平方米

供热区域的民生保障重任，切实发挥央企能源供应“稳定器”“压舱

石”作用，全力确保辖区居民温暖度冬。

为实现供暖季“安全、稳定、高效”运行目标，该厂秉持“冬病夏

治”理念，在 1 号机大修期间同步开展大热网系统“拉网式”隐患排

查。通过完成系统阀门开关试验保障水路汽路畅通，对转动设备实

施测绝缘送电确保电气运行可靠，按专业技术规范开展热网加热器

磅压及水位保护试验验证系统稳定性，一系列精准举措全面提升供

热安全保障水平。同时，该厂积极对接热力公司需求，高效完成表记

核对等协同工作，于 10 月 25 日前顺利实现热网系统上水投汽，为提

前供暖奠定坚实基础。

本报讯（通讯员 杨明坤）四季度以来，龙源电力黑龙江公司北

部区域设备维保中心以“巧手匠心，赋予旧物新生命”为抓手，聚焦

生产经营核心需求，将节约理念转化为降本实效，为公司高质量发展

注入强劲动力。

在项目推进中，该团队锚定“节约资源、物尽其用”核心目标，技

术骨干带头发挥专业优势，对风电场废旧零部件开展全流程精细化

处置。从科学检测、精细拆解到规范修复，每个环节严格把关，确保

修复设备达标投运。截至目前，已成功修复变桨推力轴承3个、偏航

减速器1个、比例阀4个，直接节省备件采购成本超4万元，既减少资

源浪费，又有效降低生产成本。

为推动降本增效常态化，北部中心创新建立“责任区+技术攻坚

组”双驱模式，划分3个责任区，明确专人负责废旧物资分类归集、台

账登记，确保“应收尽收、账实相符”；组建技术骨干领衔的攻坚组，

聚焦齿轮箱密封件、变桨系统传感器等高频损耗、修复难度大的部件

开展攻关。通过查阅设备手册、反复模拟测试，总结形成“三步修复

法”，显著提升关键部件修复成功率，以硬核技术践行降本承诺。

本报讯（通讯员 魏 江）截至 10 月 15 日，包神铁路机务分公司

年内完成自主修程机车达 613 台次，超 600 台次，为运输生产提供源

源不断的优质动力。

今年以来，该公司以安全生产为先导，牢固树立安全生产红线意

识，细化安全生产环保工作任务，加大安全风险分级管控和隐患排查

治理力度，以保障机力充足供应为目标，持续提升机车修程自主检修

能力。为保证机车“零故障”出库，检修设备车间加强标准化作业落

实，坚持检修一台、合格一台。作业人员严格执行“四按三化记名

修”制度，确保及时发现隐患、彻底处理。定期开展现场作业对规对

标活动，对发现问题认真抓实整改，做到闭环管理。强化职工技能培

训，多形式营造良好氛围。建立多部门有效沟通渠道，实现信息实时

互通、协调配合紧密，持续跟踪机车运行状态，及时预警联控。加强

关键岗位人员值班值守和物料供应，有效缩短机车停时，确保机车如

期修竣上线投入运行，为顺利完成能源运输任务夯实基础。
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宁夏电力年累计发电量
突 破 800 亿 千 瓦 时

国能锦界公司QC成果获
中国质量协会成果一等奖

包神铁路年内完成
修程机车超600台次

辽宁大开厂提前开栓供热
筑 牢 民 生 温 暖 防 线

龙源黑龙江公司修旧利废
巧手匠心赋予旧物新生命

追光足迹踏遍之江大地

从设备升级到拓展两翼，从创建“无废企业”到主动布局捕碳，宁海电
厂“风光火储”多元化发展格局尽显——

“我们靠自己做到了！”
■ 本报特约记者 付兰伟 通讯员 杨俊峰 梁海燕

乌海能源天洁电力公司五虎山站勇挑重担，自主检修，只为职工温暖过冬——


